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OBR-ERG Jasto

Maszyny i urzqgdzenia do przetworstwa tworzyw sztucznych

Os$rodek Badawczo Rozwojowy Erg Jasto zostat powotany do zycia
w1979r.

Naszym gtownym celem jest dostarczanie produktow
sprawdzonych o wysokiej jakoSci a takze elastycznoSci
proponowanych zatozen technicznych w celu uzyskania jak
najlepszych efektéw ekonomicznych w procesach produkcji.

Wieloletnie doSwiadczenie pozwolito nam stac sie specjalistami
w produkcji maszyn i urzadzern do przetwdrstwa tworzyw
sztucznych.

Maszyny i oprzyrzadowanie
do przetworstwa tworzyw sztucznych

Wykonujemy:

o linie technologiczne do wyttaczania rur z tworzyw sztucznych.

o linie technologiczne do wyttaczania profili z tworzyw
sztucznych

o gtowice wraz z uktadami kalibrujaco - chtodzgcymi
do rur i profili

e maszyny specjalistyczne takie jak: numeratory, perforatory,
drukarki do profili, oklejarki mieszalniki i inne

o Urzadzenia do montazu okien z tworzyw sztucznych

Posiadamy duzy park maszynowy oraz dwie linie testowe, na ktdre
przyjmujemy zlecenia wyttaczania krétkich serii.

Wanny chtodzace
Urzadzenia przeznaczone sg do pracy
w linii technologiczne;j i stuzg do chto-
dzenia i ksztattowania profili

(rur) wyttaczanych z tworzyw
sztucznych z mozliwoScia
stosowania prozniowej kalibracji
metodami: metodg kalibracji
suchej, metodg kalibracji mokrej,
metodg kalibracji mieszanej.
Czesci mechaniczne urzadzenia
wykonane sg z elementow stalo- ¥
wych. Elementy majace bezposredni
kontakt z czynnikami mogacymi
wptyngé na przysSpieszone zuzycie
zwigzane z korozjg, wykonane zostaty
z materiatdw o podwyzszonych wiasciwo-
Sciach antykorozyjnych (stal nierdzewna).

Odciagi do pracy w linii

Odciag jest urzadzeniem sktadowym linii technologicznej do pro-
dukcji profili z tworzyw sztucznych. Poprzez zastosowanie
wiasciwych klepek gumowych odcigg umozliwia odcigganie profili
0 roznych ksztattach. Urzadzenie ma regulowang predkosc
odciggania dostosowywang do procesu wyttaczania.

Przecinarki do rur
Zastosowanie: pita obiegowa stuzy do cigcia i fazowania rur.

Urzadzenia do malowania

Urzadzenie przeznaczone jest do dekorowania powierzchni profili
z tworzyw sztucznych. Standardowo urzadzenie jest
przystosowane do dekorowania ptaskiego profilu zamknietego,
oraz profilu naroznego.

W przypadku dekorowania innych profili nalezy skontaktowac sie
z producentem celem doboru wiasciwego ksztattu i rodzaju
elementow prowadzaco - malujgcych.

Perforatory

Stuza do perforowania listew
tazienkowych, naroznych, koryt
elektroinstalacyjnych.

OBR-ERG partnerem we wspotpracy

Wszystkie narzedzia i urzadzenia projektowane i wytwarzane sa
wedtug zapotrzebowania klienta. Scista wspdtpraca z klientami
podczas konstruowania i wykariczania narzedzi daje Parstwu
pewnos¢, ze spetnimy Panstwa oczekiwania i zgdania wedtug
najwyzszych standardow.

Wykonane przez nas narzedzia i urzadzenia obecnie uzywane sg
w przemysle na obszarze catej Polski, a nasz eksport dokumentuje
zaufanie jakim obdarzajg nas zagraniczni klienci.

Proces produkcyjny narzedzi wyttaczarskich

1. Pomystna produkt

Kazde narzedzie ma charakter indywidualny. Panstwo
przedstawiajg nam wzor lub rysunek swego
pomystu na produkt. Uwzgledniajac
mozliwosci technologiczne wykonania oraz
analizujgc koszty wykonania  poszcze-
gllnych rozwigzan, razem okreslamy
ostateczny ksztatt i wymiary finalnego
produktu.

2. Wykonanie projektu

Na podstawie wspolnych danych nasi
konstruktorzy wykonujg w technice CAD
indywidualny projekt narzedzia. Na tym etapie
wykonania istnieje jeszcze mozliwoS¢ wpro-
wadzenia pewnychzmianiulepszen.

3. Obrébka maszynowa

Po zakoriczeniu fazy projektowej wykonywane sg
programy obrobkowe CNC i gotowy projekt trafia
do obrébki maszynowej. Nasz warsztat
wyposazony jest w specjalistyczne maszyny
obrdbcze poczawszy od frezarek CNC, drutowych
obrabiarek CNC do obrdbki elektroiskrowe;j,
elektrodrazarki wgtebnej, poprzez szeroka game
réznorodnych maszyn i obrabiarek konwencjo-
nalnych, a skoriczywszy na piecach har-
towniczych.

4. Obrébkarecznaimontaz

Po wykonaniu maszynowym poszczegdlne elementy narzedzia
poddawane sg obrdbce recznej, gdzie nastepuje precyzyjny
montazi dopasowanie.

5. Prdbywyttaczaniaidocieranie narzedzi

W naszym zaktadzie posiadamy dwie linie do testowania
odpowiednio: matogabarytowych oraz wielkogabarytowych
narzedzi. Po dokonaniu montazu koricowego rozpoczynaja sie
pierwsze proby wyttaczania i przeprowadzane ewentualne
poprawki. Produkt jest sprawdzany i optymalizowany, az osiagnie
zatozong doktadno$¢ wymiarowg. Dopiero wiedy ma miejsce
odbior przez klienta na podstawie kontroli wymiarowe;.

6. Wdrozenie narzedzi do produkcji

Po dokonaniu odbioru na naszej linii testowej narzedzia
dostarczane sg do klienta, gdzie w razie potrzeby przeprowadzane
jest dopracowanie i wyznaczenie parametréw produkcji wraz
zprzeszkoleniem zatogi w zakresie ich obstugi.

7. Gotowe narzedzia

Na gotowe narzedzia udzielana jest 12-to miesigczna gwarancja.
JesteSmy w stanie wykonac dla Paristwa serie probna, oraz krotkie
serie produkcyjne na podstawie zlecenia.

Masz pomyst na produkt... my gozrealizujemy...
Wieloletnia obecno$¢ na rynku, oraz doswiadczenie naszych
pracownikow potwierdzajg zaufanie jakim obdarzaja nas klienci.
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